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PRECISION

T — ECO 3000

000,50

El potencial desarrollo técnico de la serie STRATOS queda
demostrado con la precisidn en el funcionamiento del

2 TEMRRRATURE Computer ECO 3000'el cual presenta una serie de soluciones
e E— 920,40 innovadoras desde el punto de vista funcional, de gestién y

; constructivo.

FUNCIONAL .

La-alta velocidad de funcionamiento del ECO 3000 permite
una operatividad instantanea con la prensa.

El anillo cerrado en el control de proceso, operativo a diversos
niveles, permite una absoluta correspondencia entre los
parametros impuestos v las respuestas de la prensa.

La claridad de tarados en el ECO 3000 por paginas y por
datos homogéneos lo hacen simple en &l uso y de facil
comprension.

Los graficos de la velocidad y de la presién, visualizados en
tiempo real, permiten un continuo y atento control del
desarrollo de las diferentes fases de moldeo.

La visualizacion de los consumos de energia ya sea en
términos horarios como para producir una simple pieza,
permiten un célculo exacte de los costes. ‘

El sistema de diagnosis y autocontrol permite la evidencia
immediata de cualquier anormalia de funcionamiento en la

oL | t.das

prensa.
" od TRAZIONE . La precision de funcionamiento de la prensa y la rigurosa
WERRRBER | - 002000 - NIEZIOKE . . seleccion de las piezas retenidas fuera de tolerancia
HEDIEREN Cloto = : ! proins garantizan la maxima calidad de la produccion.
» GNOST. ..
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CONSTRUCTIVO

La situacion del computer ECO 3000 directamente sobre la
prensa optimiza el espacio industrial en las fabricas.

La visualizacion de los datos a través de un video a color.
de tipo LCD retroiluminado, de elevada definicion,

es de extremada utilidad en la lectura de los gréficos.
Todas las regulaciones se efectuan por medio de una
botonera que integra también el mando manual.

DE GESTION

EI ECO 3000 puede ser conectado a una impresora, un
personal computer 6 a sistemas de orden superiores para la
gestion y control de produccian.

EI ECO 3000 puede gestir varios sistemas periféricos como
calentamiento y enfriamiento del molde, robots, equipos
auxiliares, etc.
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& REPETIBILIDAD

s Tres bombas modulares. asegura un constante
baricamente compensadas, de funcionamiento de todos los
alta calidad vinculadas a valvulas elementos hidraulicos. ' |
proporcionales de alta fiabilidad y o | a particularidad constructiva de |
velocidad de respuesta, las bombas y su'aislamiento de la '
garantizando precisidn y prensa por medio de antivibrantes k
repetibilidad de los parametros de y conexiones flexibles reducen el
tarado. nive! de ruido a valores muy bajos. L
e [ circuito hidraulico dispone o El principio de funcionamiento del
ademas, de un anillo cerrado sobre sistema hidraulico, proyectado L
la presién durante todas las fases sobre la méxima austeridad
de trabajo de la prensa. energetica, mantiene baja la F
¢ [l alto grado de filtracion del temperatura de aceite alargando
aceite, efectuado en dos estados, posteriormente su duracion. i

Ak,
I ¥ ’iN et @ Empresa certificada segin norma UNI EN 1SO 9001 desde 1 de agosto 1992.
**:*: PiPe Am 01.08.1992 erreichte Oima spa die Bescheinigung nach der norm UNI EN |SO 9001.




ECONOMIA

El sistema de tres bombas
modulares, instalado en toda la
gama de prensas, tiene la
prerrogativa de poder utilizar de
manera simple o combinada las
cltadas bombas. Esto significa
optimizar los regimenes de trabajo a
la méaxima economia energética del
sistemna, tal concepto puede ser
mejor controlado graficamente en un
diagrama que refleje la andadura de
la potencia con las variaciones de la
velocidad,

La petencia solicitada por el sistema

es la parte mostrada en amarillo, la
energia disipada por el sistema Oima
es la parte rosa, mientras que la
parte roja, refleja la energia disipada
en cualquier sistema monobomba,
De este analisis resultan claros dos
puntos:

que el aherro directo de energia que
se puede obtener es elevado;

que ademas obtendran un gran
aharro indirecto de energia ya que es
necesaria una cantidad inferior de
frigorias para la refrigeracion del
aceite,
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STRATOS Sx

EUROMAP

350/90 Sx 600/90 Sx 600/120 Sx 900/1;

Diametro husillo / SchneckendurchmenBer

mm

34 40 44 40 45 52 40 45 52 45 5

Relacion largo-didmetro husillo
Schneckenlange

L/d

21 21 2 21 21 21 21 21 21 21 2

Volumen efectivo de inyeccion (termoplasticos)
Effectives Spritzvolumen (Thermoplaste)

cm

155 215 270 240 305 405 240 305 405 350 47

Capacidad efectiva de inyeccidn (PS)
Effectives Spritzgewicht (Polystyrol)

165 225 285 250 320 425 250 320 425 370 49

Caudal de inyeccion
Spritzvolumen

cm®/s

100 136 173 110 136 180 132 162 215 125 16

Presion especifica sobre el material (max)
Spezifischer Spritzdruck

kg/em?

2180 1575 1250 2020 1600 1200 2020 1600 1200 2150 16l

Capacidad de plastificacion
Plastifizierleistung

ka/h

60 105 135 105 135 190 125 160 225 110 14

Velocidad méxima del husillo por minuto
Maximale Schneckendrehzahl pro Minute

380 380 450 29

Zonas de calefaccion
Heizzones

Potencia de calefaccién
Heizleistung

kw

Fuerza aproximacion boquilla
Diisenanpresskraft

kg KN

7350 72,1 7350 721 7350 . 721 7350

Fuerza cierre moldes
FormschilieBkraft

ton KN

90 883 90 883 120 177 120

Recorrido plato mobil (min-max)
Offnungsweg (min-max)

mm

360 360 410 4

Espacio éntre columnas
Lichter Sdulenabstand

mm

400x355 400x355 450%402 450

Dimensiones platos
Grasse der Aufspannplatten

mm

570x520 570x520 630x580 630x

Espesor molde (min-max)
Formhdhe (min-max)

mm

100+350 100+350 140+400 140+

Fuerza expullsor hydraulico
Auswerferkraft

kg KN

2250 22 2250 22 3440 33,7 3440

Carrera expulsor hydraulico
Auswerferhub

mm

120 120 140 14

Ciclo en vacio por minuto
Trockenlaufzahl pro Minute

42 42 40 40

Potencia motor bomba
Pumpenantrieb

kw

185 18,5 29 2

Potencia total instalada
Instalierte Gesamtleistung

kw

275 295 3256 295 3256 35,5 33 36 39 36 3¢

Capacidad tanque de aceite
Offiillung

300 300 300 30

Peso total sin aceite
Gewicht ohne 01

kg

4000 4300 5600 58(

Medidas de la maquina
Abmessungen

mm

!
4550x1500x1950 4600x1500%1950 4850x1500x1950 5000x15C

LAS CARACTERISTICAS TECNICAS SON ORIENTATIVAS Y PUEDEN SER MQDIFICAS SIN PREVIO AVISO.

ANDERUNGEN INFOLGE TECHNISCHER WEITERENTWICI



0 Sx 900/180 Sx 1400/180 Sx 1400/250 Sx 2200/250 Sx 2200/360 Sx 3300/360 Sx 3300/480 Sx
60 45 52 60 52 60 70 52 60 70 60 70 80 60 70 80 70 80 95 70 80 95
21 21 2 21 21 21 21 21 21 21 2 21 21 21 21 21 2 21 21 2 21 2
) 625 380 470 625 540 720 980 540 720 980 840 1145 1495 840 1145 1495 1310 1710 2410 1310 1710 2410
il 655 370 490 655 570 755 1030 570 755 1030 880 1200 1570 880 1200 1570 1375 1795 2530 1375 1795 2530
4 215 170 220 290 170 225 300 210 280 370 200 270 350 235 325 420 250 325 455 310 405 565
0 1200 2150 1600 1200 2150 1610 1185 2150 1610 1185 2180 1600 1225 2180 1600 1225 2120 1625 1150 2120 1625 1150
il 225 150 200 310 135 210 350 170 260 430 1656 265 350 200 315 420 200 265 440 255 330 550
D 400 270 320 200 240 160 200
3 3 3 3 3 3 4 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4 4 4 3 4 4
2 13 16 21 16 21 29 16 21 29 2 29 37 21 29 37 29 37 51 29 37 51
721 7350 721 7350 721 7350 72,1 1025 117,98 12025 117,98 12025 117,98 12025 117,98
kT 180 1766 180 1766 250 2452 250 2452 360 3532 360 3532 480 4709
) 460 460 510 510 640 640 730
102 500%450 500x450 560x505 560x505 632x632 632x632 710x710
h80 740x690- 740x690 840x790 840x790 940x940 940x940 1060x1060
100 175+550 175+5650 200+615 200+615 220655 220+655 250+750
33,7 4160 40,8 4160 40,8 6800 66,3 6800 66,3 8800 86,3 8800 86,3 8.800 86,3
) 190 190 200 200 260 260 300
36 36 32 32 28 28 24
30 30 7 37 44 44 55
44 44 47 52 47 52 60 54 59 67 59 67 75 67 75 82 75 82 95 86 93 106
h 300 300 400 400 480 480 550
0 8000 8300 11400 11600 19000 20000 25000
0x1950 6000x1900x2000 6300x1900x2000 7100x2150x2000 7300x2150%2000 8200x2150x2350 8500x2250x2350 9000x2200x2550

(LUNG VORBEHALTEN



i 5400/480 Sx 5400/650 Sx 8500/650 Sx 8500/900 Sx 12500/-900 Sx 8500/1200 Sx 12500/1200 Sx
[
“ 80 95 110 80 95 110 95 110 125 95 110 125 110 125 140 95 110 125 110 125 140
21 21 21 21 21 21 21 21 21 2 21 21 2 21 21 21 21 21 21 21 21
2030 2860 3840 2030 2860 3840 3320 4450 5740 3320 4450 5740 5050 6520 8180 3320 4450 5740 5060 6520 8180
2130 3000 4030 2130 3000 4030 3490 4670 6020 3490 4670 6020 5300 6850 8585 3490 4670 6020 b300 6850 8585
295 410 550 400 560 750 425 560 725 610 820 1055 625 800 1000 715 950 1230 725 935 1175
2270 1610 1200 2270 1610 1200 2140 1600 1240 2140 1600 1240 2100 1630 1300 2140 1600 1240 2100 1630 1300
205 345 405 280 470 550 335 400 425 450 535 565 455 465 585 450 535 565 545 560 705
125 170 120 170 145 170 130
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
37 51 68 37 51 68 51 68 80 51 68 80 68 80 100 51 68 80 68 80 100
14020 137,54 14020 137,54 14020 137,54 14020 137,54 14020 137,54 14020 137,54 14020 137,54
480 4709 650 6376 650 6376 900 8829 900 8829 1200 11772 1200 1772
730 830 830 1030 1030 1200 1200
710710 850x850 850x850 1000x1000 1000x1000 1200x1200 1200x1200
1060x1060 1220x1220 1220x1220 1490x1490 1490x1490 1750x1750 17501750
250+750 300900 300--900 400+1030 4001030 400+1200 4001200
8800 86,3 13800 135 13800 135 16600 163 16600 163 25770 272 25770 272
‘ 300 345 345 410 410 500 500
24 20 20 16 16 16 16
55 75 75 110 110 130 130
93 106 123 114 128 145 128 145 155 163 170 190 170 180 210 183 200 212 200 210 230
550 650 650 750 750 750 750
26000 30000 32000 48000 52000 75000 80000
9200x2200x2550 10000x2300x2750 11000x2300x2750 12000x2350x2900 12500x2350%2900 13500x2650x2900 14500%2650x2900
I ****iN t % Empresa certificada seguin norma UNI EN I1SO 8001 desde 1 de agosto 1992,
i*:** e PP Am 01.08.1992 erreichte Oima spa die Bescheinigung nach der norm UNI EN ISO 9001.



STRATOS 5x
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STRATOS 5x

EQUIPAM

GRUPO DE CIERRE

» Cierre de rodillera cinco puntos

» \ielocidad cierre y apertura regulable {lento/rapidc/lento)

» Seguridad de moldes en baja presion regulable y temporizada

» Transductores de posicion en carrera plato mévil extractor

* Patines soporte plato movil regulables

» Paro intermedio plato mévil en apertura y cierre temporizado

e Alarma maximo estiraje columna

e Platos con ranuras y agujeros seguin norma EUROMAP

° | ubrificacion rodillera automatica con alarma

e Engrase columnas, patines plato movil, grupo inyeccion con
distribuida centralizada

e Caudalimetro control circulacion agua

* Extractor hidraulico con regulacion carrera, fuerza, velocidad y
repeticion

* Retardo salida y retorno extraccion reglable

GRUPO INYECCION

o [Unidades de plastificacion standarizadas [/D 21

¢ Grupo inyeccion giratorio (sin desmontar protecciones)

» Tolva giratoria

* Predisposicion toma aspiracion humos zona boquilla

o Transductor de presion de inyeccion

® Transductores de posicion en carrera husillo y carro

e Succidn con velocidad regulable

» Primera presion inyeccion regulable e independiente

e Segunda presion regulable en 10 puntos

» Punio inicio segunda presion por transductores carrera o presion

» Velocidad de inyeccion regulable en 10 puntos

» Velocidad de plastificacion programable en 5 puntos

» Contrapresién regulable en 5 puntos

» Control de proceso integrado con seleccién de la tolerancias de
trabajo

¢ Retardo inicio dosificacian

e Tiempo primera fase inyeccion programable

e Tiempo segunda fase inyeccion programable

» Cota tolerancia cojin programable

o Autocorreccidn volumen dosificacion
» Suguridad husillo contra arranque en frio

“NTO DE SERIE

® |ntrusion
* Velocidad presion acercamiento boquilla regulables
» Eliminacién gota fria en la boquilla

CONTROL ELECTRONICO

o Computer ECO 3000

e Video a color de tipo LCD retroiluminado

e Botonera alfanumérica con mandos manuales integrados

e Control presion en anillo cerrado con autoregulacion del valor
impostado: control en tiempo real de las fases de inyeccion,
displai graficos y control de proceso

¢ Memorizacion de dates en archivos internos y externos

e Gestién temperatura de mantenimiento

e Control de tolerancia y alarmas de las temperaturas de tarado

* Cuenta horas

e Programador semanal encendido temperatura

* Visualizacion de los tiempos de ciclo totales y parciales

* Graficas dindmicas de presién y velocidad

* Certificacion de la producién

¢ Cuentaciclos, cuentadefectos y cuentaembalajes programables

* Apagado automético del motor calefaccion en case de alarma

e Autodiagndsis funcional y de proceso

CIRCUITO HIDRAULICO

e Sistema a tres bombas con funcionamiento modular

» Valvulas proporcionales funcionantes en anillo cerrado
» Transductor de presion aceite circuito hidraulico

s Filtro en linea de presion y aspiracion aceite con alarma
s Nivel y temperatura deposito aceite con alarma

e Control nivel presion circuito lubrificacion con alarma

e Nivel de ruido altamente reducido



EQUIPAMIENTO SOBRE DEMANDA

» Version SUPER

* Motobomba suplementaria

e Extraccion eleodinamica con movimiento sobrepuesto tramite
motobomba suplementaria

o Acumuladores para inyeccion con matobomba suplementaria
para recarga

o Carga sobrepuesta tramite motobomba suplementaria

s Extracciones neumaticas

o Extractor hidraulico dimensionado para emplear todos los
aqujero EUROMAP

¢ Bridas fijacion moldes

* Blocaje hidraulico moldes

o Antivibrantes

o Tomas hidraulicas para noyos con una o mas valvulas

¢ Ciclo desenrosque eléctrico

» Regulacion automatica fuerza cierre y espesor molde
selecionable de video (nr. 1 transductor en columna)

* Proteccion neumatica con rearme automético
(de serie a partir STRATOS 360 Sx)

o Flectrovalvula cierre agua con apertura puerta

o Version CLEAN

» \/ersion prolongada

* Resistencia en cerdmica

o Motor hidraulico a cilindrada variable

s Sistema cambio répido contenedor y carenado global unidad:
inyeccion

¢ Boguila hidraulica

° Grupo de plastificacion especial

e Equipamiento para PVC rigido

¢ Cilindro bimetalico

» Termoregulacion anillo de refrigeracion comandado de computer

* 7ona suplementaria calefaccion moldes

* Plato portamolde magnetico

o Célula fotoeléctrica

« Control automatico piezas rechazadas

e Tomas para servicios auxiliares

* Color special

* Aplicacion interface impresora

* Aplicacion interface Personal Computer para memorizar moldes
en floppy disc

* Aplicacion interface para robot segln norma EUROMAP

e Sistema C.I.M. "COSIMA’

e Programa SPC
* \/isualizacion consume de energia en tiempo y por ciclo
(aplicacion ENERGY)
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